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1. ERSTMALIGE INBETRIEBNAHME

bei nachiraglich eingebauter Anlage oder nach Reparaturen.

Aufiliilen und Entliiiter der Gerdteheberanlage

Ist die Anlage ohne Ol, darf die Pumpe auf keinen Fall durchgedreht
werden. Mufl der Motor trotzdem angelassen werden, dann vor dem
Anlassen Antriebsricmen der Olpumpe abwerfen (2/1). Auffiilen
oder Nachflllen erfolgt am Ausgleichbehdlter (5/1). Zum Neufiillen
der Anlage sind etwa 2,5 Liter erforderlich. Beim Auffillen ist auf
groBte Sauberkeit zu achten.

Schmiermitte! siehe Abschnitt 3 , Pflege’.

Waéahrend des Auffiillens missen die Entliiftungsschraube (4°6) am Ge-
rateheber-Zylinderklock und die Entliftungsschraube (2/2) an der
Olpumpe geldst sein. Entliftungsschrauben (46 und 2/2) wieder ein-
schrauben und sorgféltig festziehen, sobald das Ol an der jeweili-
gen Gewindebohrung austritt. Dann Motor im Leerlaul mit niederer
Drehzahi laufen lassen und Gerdteheberanlage ohne Last {in der
Senkstellung des Schalthebels (nach vorn) Hubhebel (4/3) von Hand
rach unten drucken) mehrere Male his in die Endlagen betatigen,
vrobei sie sich durch den Ausgleichbehalter (51} entliftet. Ist das
0. mit dem jede Pumpe beil der Anlieferung gefillt isi, durch unge-
schickte Handhabung beim Anbau teilweise ausgelaufen, so konnen
20 urd meahr Hibo notwendig sein, kis sie sich entliftet hat und ihre
volle Fordermenge hergibt,

Danach ist erneut bei geoffneter Entluftungsschraube (4/6) am Zy-
linderblock Ol am Ausgleichbehdlter nachzufillen und nach dem
VerschlieBen der Entliiftungsschraube noch soviel Ol zu ergénzen,
his der Olspiegel die im Behélterboden sichtbare Verschraubung
bedeckt.



2. BEDIENUNG

Die hydraulische Gerateheberanlage wird bei laufendem Motor
durch den Schalthebel (7/5) bedient. Dieser ist zum , Senken” aus
der Mittelstellung nach vorn, zum ,Heben" aus der Mittelsteliung
nach hinten zu driicken. Zum Senken mufB auBerdem, und zwar kurz
vor Betdtigung des Schalthebels, die Verbindungslasche (7/6) der
AusklinkfuBBhebel (7/7) niedergedriickt werden. Reicht hierzu infolge
zu groBen Eigengewichtes des Anbaugerdtes die Fubkraft zum Nie-
dertreten der Ausklinkhebel nicht aus, dann kurz auf Heben schal-
ten. Dadurch ist es maglich, die AusklinkfuBhebel durchzutreten.

Beachte! Das Anbaugerdat fdlltauchbeistehendem Motor
aus der angehobenen Lage in die Senkstellung, wenn bei durchge-
tretenen AusklinkfuBhebeln bzw. bei noch nicht eingeklinkten Hub-
hebeln der Schalthebel nach vorn gedrickt wird.

Der Schalthebel {7/5) wird aus der Stellung ,Heben" (hintere Stel-
lung) mit dem Erreichen der Endstellung selbsttdtig in die Mittel-
stellung (= 0-Stellung) zuriickgeschaltet. Das Anbaugerat kann beim
Anheben in jeder gewlinschten Lage festgehalten werden. Der Schalt-
hebel muB in diesem Fall nach Erreichen der gewtinschten Lage von
Hand zuriickgeschaltet werden. Die Geschwindigkeit beim Hubvor-
gang hdngt von der Motordrehzahl ab. Bei langsam laufendem Motor
erfolgt das Heben ebenfalls nur langsam und umgekehrt.

Wichtig: Schalthebel nach dem Schalten auf ,Heben”
nichtfesthalten sondernsofortloslassen.

Wahrend des Pflliigens ist der Handhebel in der Stellung
,Senken” eingerastet zu belassen, in der der Arbeits-
kolben und damit das an die 3-Punktaufhdngung befestigte Arbeits-
gerdt freihdngig (schwimmend) ist.

Wiirde man den Schalthebel in Mittelstellung bringen, so konnte sich
das Arbeitsgerdt nicht Unebenheiten des Bodens angleichen und
die Gerateheberanlage unter Umstanden sogar Schaden nehmen.

Wird der Gerdteheber nicht gebraucht, z. B. bel ldn-
geren Straflenfahrten, so wirft man zur Schonung der Pumpe den
Keilriemen ab (2/1).



3. PFLEGE

Voraussetzung fur die standige Einsatzbereitschaft der hydraulischen
Gerdteheberanlage ist neben der ordnungsgemaflen Bedienung eine
sorgfaltige Pflege der Anlage. Sie besteht in erster Linie in der
tdglichen Kontrolledes Olstandesim Ausgleich-
behalter (5/1), sowie in der Reinigung des im Gerédtezylinder
eingebauten Feinsiebfilters (6/2) und des Magnetfilters (6/1).

Beachte! Bei leerem Behaiter lauft die Pumpe trocken und frifit, auch
wenn der Geriteheber nicht benutzt wird. Olmangel im Behdlter und
Luft in der Anlage gefahrden die Pumpe. Auffiillen bzw. Nachfiillen
mit Ate-Pumpen-Hydraulik-Ol oder */3 Shell Ol AB 11 + '/3 Shell Ol
BG 8. Notfalls Motorol SAE 10 verwenden.

Das Ate-Pumpen-Hydraulik-Ol wird von den Tankstellen bzw. vom
Ate-Bremsendienst in besonderen t-Ltr.- und 3-Ltr.-Kannen gefihrt.
Es ist in seiner Schmierfahigkeit und in seinen sonstigen Eigen-
schaften auf die besonderen Verhéltnisse der Motorhydraulik und
auf die Gummisorten der Dichtungen und Manschetten abgestimmt.
Dank seiner giinstigen Viscositdtskurve ist es bei allen Tempera-
turen von + 80°C bis — 10°C herab verwendbar. Bei tieferen Aufien-
temperaturen bis etwa — 30° C muB durch Laufenlassen mit kleiner
Drehzahl die Anlage erst auf mindestens — 10°C angewdrmt wer-
den, damit man vor Ansaugschwierigkeiten an der Pumpe bei hohen
Drehzahlen sicher ist. Andere, insbesondere organische Ole und
Bremsfliissigkeiten (z. B. die Ate-Blaue-Bremsflussigkeit) sind un-
bedingt zu vermeiden, dasie nicht die erforderlichen Eigen-
schaften haben und die Gummidichtungen zerstoren.

Der Olspiegel im Ausgleichbehdlter (5/1) soll dicht
tiber der am Behdlterboden sichtbaren Verschraubung liegen. Zum
Neufillen der Anlage sind etwa 2,5 Ltr. Ol erforderlich.

Hinweis: Anlagen mit Lader haben einen besonderen Olfilterbe-
hilter. Der Olstand in diesem Behélter soll bei gefllltem
System und gesenktem Gerat (eingefahrenen Kolbenstan-
gen) zwischen den Marken ,voll und leer” des Olme8-
stabes liegen. {(Melistab vor der Messung abwischen).



Reinigen der Olfilter

Nach den ersten 50 Betriebsstunden (nach Neueinbau
oder Reparatur), dann nach jeweils 1000 Betriebsstun-
d e n (etwa halbjdhrlich), sind unbedingt die Filter im Gerate-
heberzylinderblock zu reinigen.

Zur Reinigung des Feinsiebfilters VerschluBschraube (62)
mit einem 22er Schlissel losen, abfliefendes Ol auffangen, Feder
herausnehmen. Feinsiebfiltereinsatz herausziehen, Filtereinsatz mit
sauberer Biirste in Benzin oder Dieselkraftstoff reinigen und mit
frischem I—Iydrauiikél nachspiilen. Beim Wiedereinbau mull der
Filtereinsatz wieder. ganz eingeschoben werden; das ist dann der
Fall, wenn sich das zuerst eingefiihrte Siebeinsatzende in die ent-
sprechende Bohrung im Zylinderblock einfiihrt. Dann Feder einlegen
und Verschlufischraube (6/2) wieder ganz festziehen.

Das Magnetfilter (6/1) ist zur Reinigung mit einem 27er Schlissel
herauszuschrauben. Zur Vermeidung eines zu starken Olverlustes
ist die Offnung am Zylinderblock durcli einen faserfreien Tuchlappen
zu verschlieBen. Das Magnetfilter soll zur Reinigung nicht aus-
einander genommen werden. Die Reinigung erfolgt mit einem Lapp-
chen in Benzin oder Dieselkraftstoff, dann durch Nachspiilen in

frischem Hydraulikol.

Beim Einbau der Filter auf Sauberkeit achten.

Das aus dem Zylinderblock abgelaufene Ol darf nicht wieder ein-
gefullt werden. Wenn Verdacht besteht, daB Schmutz oder Abrieb-
teilchen auch in die lbrigen Teile der Anlage eingedrungen sind, so
nehme man einen Olwechsel in der gesamten Anlage vor.

Von Zeit zu Zeit Spannung des Olpumpenantriebriemens prifen.
(Er darf nicht zu stramm gespannt sein.) Nachspannen durch weiteres
Aufschrauben der hinteren Riemenscheibenhdlfte auf die Riemen-
scheibennabe. Die vorher zu losenden drei Sicherungsschrauben sind
" nach dem Spannen wieder sorgfaltig einzuschrauben.



4. BEHEBEN VON STORUNGEN

I. Das Geridt wird beim Einschalten der Hydraulik nicht oder nur

langsam gehoben

Ursache:

1. Es ist nicht gentigend Ol im
Olbehadlter.

2. Es ist Luft in die Pumpen-
zylinder gekommen (durch
Olmangel, durch undichte
Ansaugleitungen, insbeson-
dere aber nach ungeschick-
ter Demontage und Wieder-
einbau).

3. Der Keilriemen am Pumpen-
antrieb rutscht.

4. Kolbendichtringe auf dem
Arbeitskolben sind bescha-

digt.

5. Das Filter in der Olrick-
laufleitung ist verschmutzt.

Abhiltfe:

Vorgeschriebenes Ol auffiiilen
und Anlage entluften f{s. Ab-
schnitt 1}.

Wenn die anderen Storungs-
quellen beseitigt sind, werden
sich die Zylinder allmadhlich

von selbst entliiften, wenn man
die Pumpe %4+ Stunde laufen
148t und dabel den Gerdteheber
oft betdtigt.

Keilriemen spannen.

Kolbendichtringe durch neue
ersetzen.

Filter und Behalter reinigen
(s. Abschnitt 3).

Vermeidbare Ursachen fur Ver-
schmutzung: Rostansatz oder
Verzunderung im Olbehalter,
Lackreste; verschmutzte oder
verzunderte Rohrleitungen; des-
halb Rohre nur kalt biegen,
nicht loten, nicht schweiflen.



6. Uberdruckveniil verschmutzt
oder ausgeschlagen.

7. Falsche Olfillung.

8. Anlage zu kalt.

Uberdruckventil reinigen. Mo-
tigenfalls Ventilkugel moglichst
durch Spezialmonteur erneuern
lassen.

Ol ablassen und mit vorge-
schriebenem Hydraulik-Ol alle
Teile aussplilen. War viel Ah-
rieb im Filter angesammelt, so
wechsele man alle durch das
falsche Ol angegriffenen Gum-
midichtungen aus und ersetze
Teile, die durch schlechte
Schmierung  gelitten  haben
{(moglichst durch Spezialmon-
teur},

Wenn Anlage unter — 10" C
abgekiihlt ist, muB man sie bei
kleiner Drehzahl bis minde-
stens auf diese Temperatur
warmlaufen lassen,

II. Otlverlust in kiirzeren Zeitabstinden im Olbehilter

Ursache:

1. Olverluste an den Leitungs-
anschlussen.

2. Gummidichtringe des Ar-
beitszylinders oder Flach-
dichtung zwischen Zylinder-
block und Getriehedeckel
sind beschadigt.

3. Dichtringe in der Puinpe
oder im Steuerventil bhe-
schadigt.

Abhilfe:

Anschlisse mit Gefuihl nach-
ziehen oder neu abdichten
(Dichthilsenbund nach aufen).
Dabei an dem am Gerat sitzen-

den Schraubstutzen gegenhal-
ten.

Abgenutzte
wechseln.

Dichtringe aus-

Auswechselung méglichst nur
durch Spezialmonteur.



III. Austreten von Ol aus dem Olfilterbehilter

Ursache:

l. Zu viel Ol aufgefillt,

2. Mangelhafte Entliftung.

3. Sehr starke Schaumbildung
im Ol infolge zu niedrigen
Olstandes im Behdlter oder
infolge von Undichtigkeiten.

4. Ptligen mit der Handhebel-
stellung ,,Halten",

IV. Pumpe macht starkes Gerdusch

Ursache:

1. Pumpe saugt Lulft.

2. Schaumbildung im Ol

3. Uberdruckventil offnet.

Abhilfe:

Uberschulb ablassen. Vgl (1)
(,, Inbetriebnahme’).

Erneutes Entliiften nach (1}

Olstand berichtigen. Sauglei-
tungsanschliisse und Ent!f-
tungsschraube auf der Pumpe
vorsichtlg nachziehen. Evtl
Gummidichtungen am Arbeits-
kolben auswechseln,

Bei der Feldarbeit mufl der
Handhebel auf , Senken' ste-
henbleiben.

Abhilte:

Vorgeschriebenes Pumpen-Hy-
draulik-0Ol nachfillen (siehe (1}
Inbetriebnahme").

Saugleitungsanschlisse und Ent-
liftungsschraube vorsichtig
nachziehen. Erneuerung des
Simmerringes oder der Deckel-
dichtung an der Pumpe nur
durch Monteur.

Siehe 1, 2, 3 und 5 von Abh-
schnitt V.



V. Pumpe und Leitungen werden heiB

In diesem Falle Pumpe s o f o r t auskuppeln oder durch Abnehmen

des Riemens stillegen.

Ursache:

. Olleitungen verstopft.

2. Steuerventil wird nach He-
ben nicht in Haltestellung
zuruckgebracht, so daB das
Uberdruckventil dauernd an-
spricht. Das Uberdruckven-
til in der Pumpe ist nur als
Sicherheitsorgan  gedacht.
Sein Ansprechen fiihrt fast
die ganze Antriebsenergie
dem Ol als Wéarme zu.

3. Filter hat sich zugesetzt.

4. Uberdruckventil schlieft
nicht einwandfrei.

5. Uberdruckventil wird zu
haufig zum Ansprechen ge-
bracht.

Text und Abbildungen unverbindlich -

Abhilfe;

Leitungen abnehmen, reinigen
und auf Durchlafl prifen.

Betriebsanleitung beachten!
Siehe unter (2) ,Bedienung".
Steuerventil durch Spezialmon-
teur nachlappen lassen.

Filter reinigen: (s. unter (3)
.Pllege"),

Ventil reinigen. Notigentalls
Ventilkugeln erneuern lassen.

Zu vermeiden ist:

Arbeiten gegen Uberlast; Fest-
halten oder Stehenlassen des
Handhebels in der Stellung
. Heben",

Printed in Germany



Bild 1 Hvdraulische Gerédteheberanlage
mit angebauter Dreipunktauihdngung



Bild 2 K-Pumpe fiir Gerdteheber am Motor angebaut

= Antriebsriemen

- Entliftungs-
schraube

der Pumpe
I<-Pumpe

{Bauart A. Teves)

Grofite Hubstellung
bei Schalthebel-
stellung ,,Hebhen"

~

= Schalthebel in
Stellung ,,Heben”

2 = rechter Hubhebel
{in der obersten
Stellung mufi Ab-
stand zwischen
Rollenunterkante
und Hubhehel = 4
gewdhrleistet sein)

3 = Hubwelle

4 - Abstand (etwa 30—35mm) zwischen Rollenunterkante
und Hubhehel
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Bild 4 Rohrleitungen am Geriteheber-Zylinderblock

| = Saugleitung
der Pumpe
2 = Hubwelle
3 = linker Hub-
hebel
4 = Druckleitung
der Pumpe
= Ausgleich-
leitung

in
|

6 = Entltiftungs-
schraube

Bild 5

Lage des Ausgleichbehadlters
und der Rohrleitungen

mit Steuerventil

1 = Ausgleichbehalter

2 = Halter zu 1 {mit Batteriekasten
verschraubt) .

3 = Druckleitung 10X1 der Pumpe

4 = Saugleitung 15X1,5 der Pumpe

5 = Ausgleichleitung

6 = Ermeto-Verschraubungen
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Bild 6

Lage der Oliilter
im Gerdteheber-
Zylinderblock

1 = Magnetfilter
= Feinsiebfiltereinsatz

PRild 7 Einstellen der autcmatischen Abschaltvorrichtung
beim Heben o

1 =: Abstand zwischen Ausklinkhebelrolie und Rollenauflage
am Hubhebel etwa 30 — 35 mm

== Anschlagwinkel am rechten Hubhebel

= Anschlaghebel fiir den Schalthebel

- Druckleitung der Pumpe

Schalthebel

Verbindungslasche

= AusklinkfuBhebel

=] ik Lo N
|!



5. ANLAGEN MIT LADER:

Die beiden einfachwirkenden Zylinder des Frontladers sind iber

ein T-Stick an ein besonderes Regelventil angeschlossen, dem das ..

Druckél aus einem AnschluB zuflieBt, der an der rechten Handhebel-
seite des Zylinderblocks hinter dem mit der Pumpe verbundenen
Druckanschlul liegt. (Beim nachtridglichen Ausriisten einer Gerdte-
heberanlage mit dem Laderventil wird der zu jenem Anschlu8
fihrende Kanal im Inneren durch einen Verschlufistopfen gegen die
zum Olvorratsraum fiihrende Bohrung abgedichtet.) Dieses zusatz-
liche Regelventil hat, wie das Steuerventil im Zylinderblock, die
Stellungen ,,Heben", ,Halten" und ,,Senken"”. Mit diesem Regelventil
kann man durch mehr oder weniger weites Anschlagen des Hand-
hebels die Hub- und Senkgeschwindigkeit des Laders beeinflussen.

Bei Laderbetrieb miissen die Filter entsprechend haufiger (bei star-
ker Inanspruchnahme etwa alle 8 Wochen) gereinigt werden, umso-
mehr, als die groBien einfachwirkenden Zylinder beim Senken einen
viel starkeren Ulstrom cdurch das Feinsieb pressen, Hierzu lése man
am getrennten, grofleren Ulfiltergehduse (18 Ltr.) den Saugleitungs-
-anschluB, die Bodenschraube und die vier Deckelschrduben und hebe
den Feinsieb-Filtereinsatz nach oben, den Topf nach unten ab. Das
Magnetfilter ziehe man aus dem Topf heraus und entferne durch
I.6sen der Mutter seine Glocke. Ohne weiteres Auseinandernehmen
wird dann das Feinsiebfilter mit einer Spezial-Biirste (z.B. ven Fa.
Mann & Hummel, Ludwigsburg/Wttbg.), das Magnetfilter mit einem
sauberen Lappen gereinigt, in sauberem Ul ausgewaschen und in
frischem Ol nachgespilt. — Auch das kleine, durch einen Splint in
“der Entliiftungséffnung des AnschluBstiickes (Behélterkopfes) gehal-
- tene Luftfilter nehme man heraus, spiile es in Benzin oder Dieseldl
aus, tauche es dann in Hydraulikél und lasse dieses gut abtropfen,
- so daB es im Inneren &lbenetzt ist. — Selbstverstindlich darf das aus
dem Behéalter abgelassene Ul nicht wieder verwendet werden, son-
dern ist durch frisches Ol zu ersetzen. Bei verschmutztem Ul nehme
man Ulwechsel in der Gesamtanlage vor. Hierzu Kolbenstangen vom
Lader einfahren (Vorderrdder auf Keilstiicke fahren oder Lader-
schaufel abnehmen und Ladeschwinge auf den Boden driicken).

Bei Betdtigung des Laders darf der Handhebel des Regelventils
nicht in der Stellung ,Heben" gehalten werden, wenn die Hub-
bewegung durch Anschlagen der Kolben im Zylinder, oder aus an-

deren Griinden (z. B. Uberlastung) zum Stillstand kommt. In diesem
- Falle Handhebel sofort freigeben.



