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M-A-'N Motordaten Gruppe
Werk %ﬂgchen (Einbau- und ReparaturmaBe) M-14
Zylin ierlaufbliichsen
Motor- | Bauart der | Bohrungs- | Biichsen- Gehdusebohrung
Typ Zylinder- (%} uber-
lauf- montiert stand
bichsen oben unten
mm mm mm mm
+0,022 1 —0,036 0
2 DN naB3 85 0 0,13—0,15%) 102__0'0-” 100__0'022
8814 G naB 88+ 2:022 | 0,000,05%)
107+0,035 108 5+0,O35
0 Gl
9214 Gf naB 40,022
Gz naB 92 0 0,02—0,05%)
G2 naB
7502 M 177 | Luftgek.?) ?5-!-0,019 88-]-0.035
M 178 | Luftgek. 0 i 0
8515 M 170 | naB3 +0,022 —0,036 0
M 172 | naB }85 p" (W=l | 108 pom | 100,00
89532 M 175 | naB3 +0,019 + 0,035 + 0,035
M 180 | naB 857 0,085—0,13Y)| 1127 1107
9614 M | trockeny) | 9610022 | ) T
9622 M
}trocken‘) }96"'8'022 0°) 103"'8'010
89624 M
0022 M
}trocken‘) }1oo+8-°22 0°) 10g"H 510
0024 M
8613 M
}se+°'°22 0,74—1,001) gp 0,010
8614 M trocken?)
9422 M 9410022 15741 001 1001 0:010

1) Zylinderlaufbiichse steht gegeniiber Kurbelgehduseoberkante um
das In der Tabelle angegebene Mal vor.
2) Alfin-Rippenzylinder
3) Zylinderlaufbiichsen sind mit Kurbelgehduseoberkante plan oder
stehen bls max. 0,1 mm zuriick.
Y) Die trockenen Zylinderlaufblichsen miissen nach dem Einpressen
nachgemessen und gegebenenfalls auf das vorgeschriebene

FertigmaB gehont werden.
%) Biichseniiberstand kann durch Unterlegen von Beilagescheiben
51.90701.0044 verandert werden.
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