Wird der Frontlader an einen Schlepper ohne h
so mufl statt des normalen Ulbehilters ein
Oltilter angebaut werden

ydraulischen Kraftheber montiert,
-Bosch*-Olbehalter mit eingebautem

Dieser Ulbehalter ist bel Ausfuhrung mit Kraftheber

5 oh
Hydraulikol im Hydraulikfilter des Krafthebers stindig e u, da fiak

gefiltert (gereinigt) wird.

Dild 14 Anbau des Bosch-Ulbehsiters
1 = Bosch.Olbehalter
2 = Spannband

Bel den Schlepper-Typen 2 N 1 und 4 N 2 bei Ausfihrung mit M.A N.-Kraftheber
entfallt der zusatzliche Ulbehdlter zur Frontladeranlage. Der eigene Olhaushalt des
M.AN.-Krafthebers {st so groB, daB er auch fiir Olversorgung der Frontladeranlage
ausreicht.

Anbau der Rohrleftungen

Beim Verlegen der Rohrleitungen auf Sauberkeit achten. Die mit Uberlénge geliefer-
ten Rohre miissen rechtwinkelig zur Langsachse abgesagt und innen und auflen
entgratet werden. Die Rohre mit Dieseld]l oder Benzin ausspilen und mit PreBluft
durchblasen. Bei der Montage der Rohrverschraubungen st nebenstehende An-
weisung zu befolgen. Anschliefend Rohrleitungen nach dem entsprechenden Schema
der Ersatzteilliste verlegen.

Schutzkappen an den Verschlissen der Hydraulikpumpe und des Steuergerates
entfernen.

Rohrversmmubungen an die angepafiten Rohren nach Vorschrift montieren.
Druck- und Riicklaufleitungen anbringen. Rohrkupplungen verbinden und Ver-
schraubungen kraftig anziehen.
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Anleitung zum Verschrauben der Rohre
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Ve deaknany) der-Camrmedoniter "—‘ Noch dem Anxug der DberwurfmuMter
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l Anschlag . /
sichtbarer Bund (
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Schneld. u. Kelleing

Der harte Schnaid- und Kellring gloitet balm Anxug der Uberwurfmuttar am Innenkonus dos Stutzens entlang,
ver]Ongt sich und schneldet unter Aufwurf eines sichtbaren Bundes in das Rohr eln,

Es ist unbadingt erforderlich, daBl das Rohr gegen den Anschlag Im Innenkonus std0t, da sonst der Schneidvorgang
nicht erfolgen kann.

e

vz

Ianankonve

, Montage

Rolv rechbwnklig abihneidan und KMt enlgraten —J

Gewinde, sowie Schneid- und Keilring
[ J gut eindlen (nicht einfetton). Donn
Mutter und Ring wie abgebildet Ober
das Rohrende schieben.
L&t sich der Schneid- u. Keilring nicht
oder nur schwer Ober das Rohrende
schieben, dann denselben nicht auf-
sondern Rohrende dOnner

Das rochtwinklige Ab-
schnsiden wird erleichtert
durch die Benutzung ne-
benstehender EO-Rohrab-
sdgevorrichtung for Rohre
von '/ bis 1'1" AD.

.
| &=~ ]
]
| :
weiten,

fellon.

Rohre von kleinarem AuBen-
durchmesser k&anen in Ver-
schraubungen, wenn sie In Ge-
tGte engeschraubl sind. direkt
montiert werdan.

IV Rohre von groBerem AuBendurchmesser und alle Verbin-

dungen In freien leltungen werden zwockmifBig Im
Schraubstock vormontiert, Der SchraubenichlUssel soll eine
ca. 15-foche Linge der Schilsselwaite habaen {evil. durch
Rohe varldngern). Im Obrigen wie unter il verfahren.

An Oberwurfmulter ange-
brochter Markierungsstrich
erleichtert Bacbachten der
vorgeschriebenen

Umdrehungen.

Der Endanzug wird erleichtert, wenn dia Oberwurfmutter

Zuerst Oberwurfmutter von
Hond bis rur fdhibaren Anlage
am Schneid- und Kailring ouf-

elnlge Male gelockert wird, damit ernsut Ol twischen die
Reibf.dchen gelangt.

Es 13t dorouf zu achten, daB [edes Rohrende wieder in den

gteichen Innenkonus gelangt, in welchem dis Yormontage

schrouben. Dann Rohr gegen Satitand.

den Anichlog im Innenkonus
dricken und Oberwurfmutfer
etwa ¥, Umdrehung anzishen. (Achtung, Rohr darf nicht mitdrehenl)
Hierbel erfaBt der Schneid. und Kellring das Rohr, wonach sich ein wel-
tares AndrUcken des Rohres eribrigh.

Der Endanzug erfolgt durch weiteres Anzishen der Oberwurfmutter um
co. | Umdrehung. Hiarbel schneldet der Ring in das Rohr ein und wirft
vor seiner Schneide elnen sichtbaren Bund avf.

A Nach erfolgtem Endanzug Oberwurf-
mutter 18sen und kontrollieren, ob auf-
geworfener, sichtbarer Bund den Roum
vor der Schneide ausfllt. Wenn nicht,
noch einmal kurz nachziehen.

vrwey

Es ist baedeutungslos, wenn der Schneid-
v. Keilring ouf dem Rohrende gedreht
werden kann,

Nach Fertigstellen der Verbindung, so-
wie hach jedem L&sen, ist der Anzug
der Oberwurfmutter ohne Schldsselver-
l6ngarung und ohne erh&hten Kraft-
aufwand vorzunehmen.

f&u in die Verschraubung rogende ge-

——[ rade Rohrende soll eine MindestlGnge

Bei langeren oder hdher beanspruchten

| —

Rohrleitungen ist das Anbringen von
Rohrhalterungen erforderlich.

von 2 Oberwurfmutterh8hen (H) haben.
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Inbetriebnahme der Hydraulikanlage fir Frontlader

Fardermittel

In der Hydraulikanlage fiir Frontlader diirfen nur = ;

verwendet werden, die die Dichtelemente (O_Ring:‘l"]{r:;if;It;;fic:‘t::;]noele';m? 'HD~Ole
schetten) in keiner Weise verandern bzw. angreifen, d, h. unhrﬂudlga; “dx;,ngman.
diesem Grunde ist auch das Mischen des Motorenéles mit Petroleummad en. Aus
anderen diinnflussigeren Ol zur Verringerung der Viskositat keinesfalls :ulel:ss?:]nem

Uberschreitung der maximalen Ultemperatur von 65° C bei Dauerbetrieb ist zwar
2 o 5 2

kurzzeitig bn_s'zu 100° C zulassig, sollte jedoch vermieden werden, Ubertemperaturen

haben vorzeitigen MaterialverschleiB sowie Alterung des Ules zur Folge

Ol einfilllen bei Anlagen mit hydrau-
lischem Kraftheber

Beachte, daB das Ul nur bei stillstehen-
dem Motor und vollkommen entlaste-
ter Anlage (abgesenkter Ladeschwinge
und abgesenkter Dreipunktkupplung)
eingegossen werden darf, Oleinfillver-
schraubung am Einbaufilter des Kraft-
hebers herausschrauben und vorge-
schriebene Ulsorte einfiillen. Es ist
darauf zu achten, dafl kein Wasser in
das Ul und damit in die Hydraulik-
anlage gelangt, Schon wenige Tropfen
Wasser konnen ein ,Blockieren” der
Zahnradolpumpe verursachen.

Bild 15 Ul einf@illen bel Anlagen mit hydrau-
lischem Kraltheber
1| = Hydraulik-Einbaufilter (OleinfQlldftnung)

Vor dem Wiedereinsetzen der Oleinfullverschraubung und des dazugehorenden
Dichtringes von der Sauberkeit und danach von der einwandfreien Abdichtung
Gberzeugen. Oleinftillmenge siehe technische Angaben.

Ul einfilllen be Anlagen ohne hydraulischen Kraftheber

Efi Frontladern ohne hydraulischen Kraftheber darf das O! nur iber das im Olbe-
haiter eingebaute Hydraulikfilter eingegossen werden. Uleinfillmenge siehe tech-
nische Angaben.
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Bild 16 U1 elnftlien bel Anlagen ohne hydrau-
lischen Kraftheber

1 = Bosch-Olbehdlter

2 « Hydraulik-Einbaufilter

3 = Luftfilter mit Pegelstab

Kontrolle des Ulstandes

Motor kurz laufen lassen und Steuergerat einige
Male aus der Ruhelage .Neutral® in die beiden
dubersten Stellungen .Heben® bzw. ,Senken” brin-
gen. Jetzt ilberzeuge man sich nochmals durch
Herausdrehen des Ulpegelstabes, ob geniigend Ul
im Ulbehalter ist. Eventuell erganzen, Diese Olkon-
trolle darf auch nur bei stillstehendem Motor und
abgesenkter Ladeschwinge erfolgen. Die Anlage ist
gefiillt, wenn der Ulspiegel bis an die oberste

Kerbe des Pegelstabes reicht,

Blld 17 K des Ul des bel F
ohne hydraullschen Kraftheber

1 = Bosch-Olbehdlter

2 = Luftfilter mit Pegelstab

3 = Moximaler Ulstand

4 = Minimaler Olstand
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Bl 10 Kontrolle des Ulstandes bef

mit hydraullschem Kraltheber
1 = Luftfilter mit Olpegelstah
2 = Maximaler Olstand
3 = Minimaler Olstand

Entliften der Hydraulikanlage

Bei der ersten Inbetriebnahme ist die hydraulische Anlage unbedingt zu entliiften;

erst dann darf sie belastet werden. Das gleiche gilt nach jedem Ulwechsel, selbst-

verstandlich ‘aber auch, wenn Anschlisse gelést und Leitungen abgebaut waren
oder wenn die Anlage langere Zeit auBer Betrieb war — kurz immer, wenn auch
nur der Verdacht besteht, daB Luft ins Leitungssystem gekommen sein kénnte,

Dieses Entliiften ist wie folgt durchzufithren: Entliftungsschrauben an den beiden

Drudkzylindern lésen. Man 148t den Motor etwa 1 Minute lang langsam laufen und

bringt den Bedienungshebel des Steuergerites einige Male abwechselnd aus der

Ruhelage .Neutral” in seine beiden &ufiersten Stellungen ,Heben" bzw, ,Senken”,

Das gleiche wird sodann bei gesteigerter Drehzahl wiederholt. Erst wenn das O]

blasenfrei aus den beiden Entliftungsschrauben der Druckzylinder austritt, ist die

Anlage entliiftet. Entliiftungsschrauben wieder fest anziehen. Dann soviel Ol nach-

filllen, bis der Ulstand die oberste Kerbe des Olpegelstabes erreicht hat. Dieses

Entluften darf nicht unter Last erfolgen.

Bei Schleppern mit hydraulischem Kraftheber muBl zuerst das Leitungssystem der

Kraftheberanlage und anschlieBend das des Frontladers entliiftet werden,

Wichtigl Nach dem ordnungsgeméBen Entliiften miissen sofort mehrere DruckstoBe
(Belastungen) auf die Hydraulikpumpe durch Betatigung des Bedienungs-
hebels vom Steuergerét gegeben werden. Durch diese DruckstoBe wird der
Raum hinter der Antriebswellenabdichtung in der Hydraulikpumpe aus-
reichend mit Ol gefillt, wodurch eine einwandfreie Schmierung der Lager-
stellen gewahrleistet wird.

Erzeugung der DruckstsBe:

Bedienungshebel des Steuergerites in Stellung ,Heben® bringen bis die Lade-
shwinge die hochste Stellung erreicht hat. Bedienungshebel einige Sekunden fest-
halten, damit das Uberdruckventil anspricht und dadurch einen Druck erzeugt. Diesen
Vorgang ca. 2—3 mal wiederholen.

Eventuell auftretende Leckstellen an Rohrverschraubungen, Zylinderanschliissen,
Steuergerat usw, durch festes Nachziehen abdichten.
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BESCHREIBUNG - BEDIENUNG

Allgemein

Das Ladegerat ist am Schlepper auf zwei starken Tragbdcken so angebaut, daB die
Einsatzmdglichkeiten fir andere Arbeiten, z. B. Mahen mit Anbauméher (jedoch nur
fiir hydraulische Aushebung), erhalten bieiben. Die Ladeschwinge kann leicht mittels
der beiden Steckbolzen links und rechts an- und abgebaut werden. Die beiden
Druckzylinder werden dann nach oben geschwenkt und in den vorgesehenen Lagern
an den Tragbdcken mit je einem Lederriemen gehaiten.

Die auswechselbaren Arbeitsgerite an der Ladeschwinge werden durch einen Hand-
hebel, von dem ein Seil zum Ausklinkhebel fiihrt, betatigt.

Das maximale Ladegewicht fur die jeweiligen Arbeitsgerite ist bei den Schlepper-
Typen 2N 1/4N2/2P1/4P 1 mit400 kg bemessen. Jedoch kann bei den
Schlepper-Typen 4 N 2 / 4 P | durch Anbau einer gréBeren Ladeschwinge und eines
gréferen Arbeitsgerates genauso wie bei den Schlepper-Typen 2 R 3 / 4 R 3 ein
maximales Ladegewicht bis zu 600 kg erreicht werden.

Die freie Abwurfhohe betrigt unterschiedlich ca. 2200—2800 Millimeter.

Betdtigung der Ladeschwinge

In Stellung ,Neutral* (Mittelstellung)
des Bedienungshebels vom Steuergerdl
flieft das Ol drucklos und ohne
Arbeitsleistung von der Hydraulik-
pumpe durch das Steuergerat uber das
Filter in den Ulbehalter.

Bild 19 Bedienung der Ladeschwinge bLel den
Schleppertypen 2 P 1 /4 P )

I = Steuergerit

2 = Bedlenungshebel
O = Neutral

H = Heben

S = Senken

23




Bild 20 Bed R e

I = Bcdienunqxhobal tur Kraftheberanlage
2 = Bedienungshebnl zur Frontladeranlage

(RDV)

= Neutral
= Heben
= Senken

= Ausfgeschaltet

= Eingeschaltet

m» “uxo

4 = Absperrhahn zur Frontladeranlage
A = Auf
Z = Zu

Zum ,Heben” der Ladeschwinge wird der Bedienungshebel nach riickwarts, also
zum Fahrer hin, betatigt. Der Oldruck wirkt direkt auf beide Druckzylinder, driickt
die Kolbenstangen nach auBen und damit die Ladeschwinge nach oben.

.Senken” der Ladeschwinge erfoigt, wenn sich der Bedienungshebel in vorderer
Stellung befindet. Durch das Eigengewicht der Ladeschwinge, zusitzlich des Ge-
wichtes des Arbeitsgerdtes, wird das Ul aus den Druckzylindern gedriickt und flieBt
uber das Filter in den Ulbehalter zuriick. Die Ladeschwinge senkt sich, Der Olfluff
erfolgt wie in Stellung ,Neutral®,

Betdtigung des Arbeitsgerites an der
Ladeschwinge

Nachdem das Arbeitsgerat das Ladegut
aufgenommen hat und durch die Lade-
schwinge in die gewiinschte Hohe ge-
hoben wurde, wird zum Entladen der
Bedienungshebel zur Ausklinkvorrich-
tung in Richtung zum Fahrer hin be-
tatigt. Dadurch wird uber das Aus-
klinkseil und die Ausklinkvorrichtung
der Klinkhaken angehoben und gibt
die Raste am Arbeitsgerat frei. Das
Arbeitsgerat kippt ab und schiittet das
Ladegut aus. Nicht immer schwenkt das
Arbeitsgerdt nach dem ECntleeren in
seine Arbeitsstellung zuriick. Beim Ab-
senken der Ladeschwinge und Auf-
Bid 21 B g des Arb setzen des Gerites auf dem Boden wird
! = Bedienungshebel ) in jedem Falle ein Einrasten erreicht,

2 = Halterung

O = Arbeitsstellung
E * Enlleeren
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3 = Bediznungshebel fiir Roddrutkversl\irkunq

Wartung der Frontladeranlage
Sorgfaltige Pflege und ordnungsgemdBe Bedienung sind Voraussetzung fiir die
standige Einsatzbereitschaft des Frontladers.

UOlwechsel
Zu héufiger Olwechsel 1aBt sich vermeiden, wenn bei der Auswahl des Ules folgende
Aufstellung bertucksichtigt wird:

Ol fiir die Hydraulikanlage

Zihigkeit des zu wdhlen-

o den Oles
Kllmfmsme Séiniiss Winter Bemerkung
Verhéltnisse
entsprechend
SAE SAE

Im Sommer SAE 30 bel
20 20 Anlagen, die auf hohe
Ultemperaturen kommen

gemaBigte Zonen,
z. B. Mitteleuropa

kalte Zonen, 5 Olwechsel fiir Sommer-
7.B. Arktis 20 oder und Winterbetrieb
o 10w ist notwendig

heifle Zonen,

z.B. Tropen 30...50° | 30...50%

Bei diesen Anlagen besteht die Gelahr, dal im Dauerbetrieb die maximale Oltemperatur dber 65° C
ansteigt, In diesem Falle muB ein Ol héherer Viskositdt gewidhit werden, damit efn etwaiges Ab-
fallen der Férdermenge der Pumpe wieder ausgeglichen wird und die Lagerzapfen in der Pumpe
ausreichend geschmiert werden.

Das zu verwendende Ul darf nicht verunreinigt sein.

Das Ul neuer oder uberholter Anlagen solite nach 30 Betriebsstunden abgelassen
und erneuert werden, damit vermieden wird, daB der bel Neuteilen zwangslaufig
entstehende Abrieb im Ulkreislauf bleibt und Betriebsstérungen oder gar Schaden
hervorruft.

Weitere Ulwechsel haben spdtestens nach je 500 Arbeitsstunden, allgemein minde-
stens jedes Jahr zu erfolgen.

Es ist zweckmaBig und vorteilhaft, den Olwechsel bei betriebswarmem Ol vorzu-
nehmen. Mull aus betrieblichen Grunden das Ul im Winter erneuert werden, sc
kann es, um seine Zahflussigkeit zu verringern, vor dem Einfillen vorsichtig aut
etwa 509 C erwarmt werden,
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Um Olschlammbildung zu vermeiden, von der einmal gewahlten Ulsorte nicht mehr
abgehen. Ist die Verwendung eines anderen Oles nicht zu umgehen, so muf dieses
wieder nach der vorstehenden Aufstellung ausgewhlt werden. Das alte D] Castios
ablassen. Danach etwas Ul der neuen Sorte einfiillen und Anlage danach griindlich
durchspien, und wieder ablassen. Nun erst kann die neue Olsorte eingefdllt werden
(Siehe Abschnitt Ul einfiillen.) .

Ul ablassen

Zum Olablassen ist die AblaBschraube
am Olbehdlter bzw. am Kraftheber-
block herauszuschrauben und das Ab-
1aBol in einem Gefdn aufzufangen,

Ol einfitllen und Olkontrolle siehe Ab-
schnitt Inbetriebnahme,

Blld 22 Ul ablassen

Reinigen des Hydraulik-Einbaufilters

Das Hydraulik-Einbaufilter soll gereinigt werden, so oft es die Betriebsverhaltnisse
erfordern. Spatestens jedoch nach 250 Beltriebsstunden und zwedkméBigerweise vor
und nach jedem Ulwechsel.

Reinigungsvorgang
Vor Ausbau des Filters erst den Filterdedkel und
Umgebung sdubern.

Filterdeckel abschrauben, Filtergehduse herausneh-
men und zusammen mit dem fest eingebauten Sieb-
stern in Waschbenzin reinigen. Zum Reinigen eine
weiche Biirste verwenden.

Bild 23 Relnigen des Hydraullk-Einbaufilters

1 = Filtergehduse
2 « Siebstern
3 = Filterdeckel

837asy
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Uberdruckventil im Steuergerit

Bel zu oft ansprechendem Uberdruckventil, sofern dies nicht auf Uberbelastung oder
unsachgemaBe Bedienung der Frontladeranlage zurlickzufithren ist, muB dieses nach
Lésen der VerschluBschraube herausgenommen und in Benzin gereinigt werden.

Wichtig! Nach den ersten 10 Arbeitsstunden des Frontladers und spiter von Zelt
zu Zeit simlliche Befestigungsschrauben des Frontladers nachzichen.
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Ersatzteilliste zur Frontladeranlage
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